
MEDIDAS EN STOCK

Diámetro ext.
x pared

kg/m
Diámetro ext.

x pared
kg/m

12 x 2 0,49 45 x 10 8,63
16 x 3 0,96 50 x 5 5,55
18 x 3 1,11 50 x 7,5 7,86
20 x 3 1,26 50 x 10 9,86
25 x 4 2,07 55 x 7,5 8,79
28 x 4 2,37 60 x 7,5 9,72
30 x 5 3,08 60 x 10 10,34

30 x 7,5 4,20 70 x 7,5 11,56
32 x 4 2,76 70 x 10 14,80
35 x 5 3,70 80 x 10 17,26
40 x 5 4,30 90 x 10 19,74

40 x 7,5 6 100 x 10 22,20
40 x 10 7,40

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS:
Calidad acero: St-52 (BK +S)
Espesor capa de cromo duro: 25 micras
Tolerancia: f - 7
Dureza capa cromo duro: 65 / 68 HRC
Rugosidad (Ra): 0,25 micras

Especialmente indicado para la fabricación de ejes, 
guías, pernos, bulones, rodillos, columnas, etc. en 
los sectores de hidráulica, neumática y mecánica 
en general, en los que se consigue una importante 
reducción de peso.
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Vaslainox®

Calidad AISI-304 (1.4301)
Barra de acero inoxidable, cromada dura
Tolerancia f - 7
Dureza superior a 66 HRC
Espesor del cromo duro de 25 micras 

Vaslatub®

Calidad ST-52
Tubo de acero cromado exterior

Dureza de la capa de cromo duro 65-68 HRC
Rugosidad RA = 0,25 micras

Stock permanente
Cortamos a medida

Entrega inmediata

Stock permanente
Cortamos a medida
Entrega inmediata

MEDIDAS EN STOCK

Diámetro
mm

kg/mt.
Diámetro

mm
kg/m

8 0,40 36 7,99
10 0,62 40 9,86
12 0,89 45 12,47
14 1,21 50 15,40
15 1,38 55 18,64
16 1,58 56 19,32
18 2 60 22,18
20 2,47 65 26,03
22 2,98 70 30,19
25 3,85 75 34,66
28 4,83 80 39,43
30 5,55 90 49,91
35 7,55 100 61,62

Calidad A-304 (1.4301)
Límite elástico: 21 kg/mm2

Carga rotura: 46-64 kg/mm2

Dureza HB: 150

C : 	 ≤ 0,07 
Cr : 	 17 - 19,5 
Ni : 	 8 - 10,5 
Si : 	 ≤ 1 
Mn :	 ≤ 2 
P : 	 0,045 máx
S : 	 ≤ 0,015 

COMPOSICIÓN QUÍMICA %:

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS:

Especialmente indicada para instalaciones de las 
industrias química, naval, petroquímica y alimentaria.
Situaciones de intemperie y ambiente hostil.
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